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PATVIRTINTA
Prezidento Antano Smetonos gimnazijos

direktoriaus
2026-02-05 įsakymu Nr. V - 29

SAUGOS IR SVEIKATOS INSTRUKCIJA
DIRBANT MEDIENOS APDIRBIMO STAKLĖMIS
NR. 12 MERGEFIELD "numeris" 
1. 


 Galimi pavojingi ir kenksmingi veiksniai:
	Pavojingas veiksnys
	Galimos pasekmės
	Veiksmai norint išvengti pavojaus
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 Elektros srovės poveikis
	Galimos traumos, širdies darbo sutrikimas, mirtis.
	Neliesti plikomis rankomis neizoliuotų srovinių elektros įrangos dalių, pačiam neremontuoti elektrinių įrankių, kirtiklių, jungiklių, kištukinių lizdų, nekeisti saugiklių.
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 Įrengimų ir įrankių eksploatavimo reikalavimų nesilaikymas
	Galimos traumos.
	Nuolat tikrinti įrankių ir įrenginių techninę būklę, tvarkingumą, nedirbti su netvarkingais įrankiais ir įrengimais, juos naudoti pagal paskirtį ir laikytis jų eksploatavimo reikalavimų.

	

 Besisukančios ar kitaip judančios neuždengtos įrenginio dalys
	Galimos traumos.
	Neliesti rankomis besisukančių ar kitaip judančių dirbančio įrenginio dalių, kurių negalima uždengti apsaugomis, skydais. Nedėvėti darbo rūbų palaidais skvernais, atsegtomis rankovėmis, nenešioti raiščių, grandinėlių.
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 Darbo vietos, praėjimo kelių užkrovimas, užgriozdinimas daiktais, paslydimas, pargriuvimas


 
	Galimi įvairūs sužeidimai, įvairaus sunkumo traumos: kaulų lūžiai, raumenų sistemos sužalojimai. 
	Darbo vietoje grindų dangos turi būti neslidžios, sausos, lygios. Esant slidžioms grindims (praėjimų), nedelsiant jas išvalyti. Nuolat palaikyti tvarką darbo vietoje, neužgriozdinti daiktais.

	

 Triukšmas
	Neigiamas poveikis klausos organams, visam organizmui.
	Bendras triukšmo lygis darbo vietoje neturi viršyti 80 dBA. Jei šis lygis viršytas, esant galimybei pasitraukti iš triukšmingos zonos, išjungti triukšmo šaltinį. Jei to atlikti neįmanoma, būtina dėvėti apsaugines ausines, ausų kištukus (antifonus).

	Vibracija
	Neigiamas poveikis visam organizmui, nuovargis.
	Jei negalima pašalinti vibracijos šaltinio ar jos sumažinti, darbo metu daryti pertraukas.

	Dulkės (organinės ir neorganinės kilmės)
	Neigiamas poveikis organizmui, galimos alerginės ir profesinės ligos.
	Jeigu dulkių kiekis oro užterštumas viršija leistiną normą jo sumažinti negalima, reikia dėvėti tinkamai priderintą respiratorių.


	Pavojingas veiksnys
	Galimos pasekmės
	Veiksmai norint išvengti pavojaus

	

  

  Gaisro ar sprogimo galimybė
	Galimos traumos, nudegimai.
	Nelaikyti darbo vietoje tepalų ir kitų degių bei sprogių medžiagų, tepaluotų skudurų.
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 Krentantys daiktai 
	Galimi galvos, galūnių sužalojimai.
	Daiktus, įrankius, priemones darbo vietoje sudėti taip, kad jie negalėtų nukristi.

	Nepakankamas darbo vietos apšvietimas
	Didėja akių nuovargis, regos susilpnėjimas, galimos darbo klaidos.
	Jeigu bendras apšviestumas yra mažesnis už nurodytą teisės aktuose, būtina didinti šviestuvų kiekį ar papildomai naudoti kilnojamus šviestuvus.

	Fizinė perkrova
	Galimos traumos, raumenų patempimai.
	Nekelti vienam daiktų, krovinių, viršijančių leistiną krovinio kėlimo normą. Leidžiama nepavojinga vienkartinė keliamo ir pernešamo krovinio masė kartu dirbant kitą darbą (iki dviejų kartų per valandą):  vyrams - iki 30 kg; moterims - iki 10 kg. Jeigu svoris yra didesnis, kelti dviese.

	

  Medienos drožlės 
	Galimas akių, rankų pažeidimas.
	Nešalinti drožlių ranka, tam tikslui naudoti šepetį. Darbo metu užsidėti apsauginius akinius ar apsauginį veido skydelį. Dirbti su galvos apdangalu. 
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Cheminės medžiagos (tepimo, aušinimo priemonės) 
	Galimi apsinuodijimai.
	Vadovautis saugos duomenų lapuose nurodytais reikalavimais bei naudoti  nurodytas asmenines apsaugos priemones.

	Nepalankios meteorologinės sąlygos
	Galimi įvairūs susirgimai, nušalimai, traumos.
	Įvertinti meteorologines sąlygas, apsirengti tinkamus šioms sąlygoms darbo rūbus, avalynę. Esant audrai, perkūnijai, plikšalai darbus lauke nutraukti.

	Psichologinė įtampa, stresas
	Galimi susirgimai, ūminės arba lėtinės ligos
	Stengtis išvengti stresinių situacijų. Konfliktus spręsti taikiai
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 Darbuotojas privalo naudotis įstaigos suteiktomis asmeninėmis apsaugos priemonėmis: 
2.1. [image: image14.png]


 apsauginiais darbo drabužiais;
2.2. 


 kojoms ir pėdoms apsaugoti;
2.3. 


 rankoms ir plaštakoms apsaugoti;
2.4. 


  
 akims ir veidui apsaugoti;
2.5. [image: image19.png]


 klausai apsaugoti;
2.6. 

 galvai apsaugoti.
3. 


 Nevilkėti laisvų drabužių, susirišti ilgus plaukus ir nemūvėti papuošalų, kuriuos gali sugriebti judančios dalys.

4. 


 Avėti uždarais, neslidžiais batais. Rekomenduojama avėti apsauginiais batais su metalinėmis noselėmis.
5. Darbo metu būtina naudotis apsauginėmis ausinėmis, nes įrenginių skleidžiamas triukšmas gali viršyti net 85 dBA. Apsauginiai akiniai apsaugos akis nuo sužeidimų. 
6. Dirbdami prie bet kurių aštriabriaunių dalių, pvz., pjūklų geležčių, arba prie pjautinės medienos ir skiedrų, užsimauti apsaugines pirštines.
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 Darbo vietos apžiūrėjimas:

7.1. darbo vieta ir pačios staklės turi būti tinkamai sutvarkytos, priėjimo prie staklių takai turi būti laisvi;

7.2. darbo vietoje turi būti stelažas arba staliukas darbo prietaisams ir įrankiams susidėti;

7.3. darbo vieta turi būti pakankamai apšviesta darbo stalo paviršiuje;

7.4. naudojant vietinio apšvietimo šviestuvus su kaitinimo lempomis, įtampa jose neturi viršyti 50V. Leidžiama naudoti ir 110 ar 220 V įtampos šviestuvus, jeigu jų prijungimo laidai yra tokiame aukštyje, kuriame neįmanoma laidų atsitiktinai paliesti;

7.5. staklių darbo stalo paviršius turi būti 80 cm aukščiau grindų paviršiaus.

8. 


 Atstumai tarp staklių, medžiagos sandėliavimo vietų ir pastatų elementų bei konstrukcijų turi būti ne mažesni kaip:

8.1. nuo ruošinių sandėliavimo vietos išilginės dalies iki pastato konstrukcijų 1,0 m;

8.2. nuo detalių, ruošinių sandėliavimo vietos galinės dalies iki sienų ir kitų konstrukcijų:

8.2.1. kai ruošinių, detalių ilgis mažesnis kaip 2 m – 1,0 m;

8.2.2. kai ruošinių, detalių ilgis didesnis kaip 2 m – 1,5 m;

8.3. tarp ruošinių ir detalių rietuvių galų – 1,0 m;

8.4. pravažiavimui turi būti didžiausių gabaritų transporto priemonių ar transportuojamų ruošinių, detalių ir papildomai po 0,2 m  į kiekvieną pravažiavimo kelio pusės plotį.

9. Prie staklių ir darbo vietose medžiagos, ruošiniai ir gaminiai turi būti sudėti į ne aukštesnes kaip 1700 mm rietuves.

10. [image: image25.png]


 Patikrinti:

10.1. staklių valdymo svirtis, ar tvarkingi paleidimo įrenginiai, fiksatoriai, staklių valdymo rankenos, kad staklės savaime neįsijungtų ar nesustotų darbo metu;

10.2. ar nėra ant staklių stalo darbo ir pagalbinių įrankių ir pašalinių daiktų;

10.3. darbo zonos aptvarus;

10.4. ar tvarkingi detalių ir instrumentų tvirtinimo įrenginiai;

10.5. apdorojamos detalės prispaudimo įtaiso būklę;

10.6. ar gerai suteptos mechanizmų detalės.

11. Netvarkingus ir netinkamus instrumentus pakeisti gerais.

12. Įjungti stakles ir išbandyti elektros variklio bei kitų mechanizmų darbą tuščia eiga. Tiktai įsitikinus, kad visi staklių mechanizmai dirba normaliai, galima pradėti darbą.
13. 


 Ruošiant stakles darbui, keičiant darbinius įrankius, naudotis tik tvarkingais rankiniais instrumentais bei pagalbinėmis priemonėmis.

14. Rankiniai įrankiai turi būti neapgadintais galais. Galvutė turi būti glotni, nešerpetotomis ir neaštriomis šoninėmis briaunomis. Rankenos pagamintos iš kieto valkaus medžio. Veržlių raktai turi atitikti veržlių matmenis. Draudžiama atsukinėti ir užsukinėti veržles didesnių matmenų raktu, tarp rakto ir veržlės įdėjus metalines plokšteles, pailginti raktą prijungiant prie jo kitą raktą arba vamzdį, taip pat atsukant veržlės raktą mušti plaktuku. Dildės turi būti tvirtai įleistos į rankenas, suveržiamas metaliniais žiedais.
15. Dirbant smūginiais įrankiais, reikia užsidėti apsauginius akinius su nedūžtamais stiklais.
16. 


 Apdorojant suskilusią, su šakomis ir skersinio sluoksnio medieną turi būti sumažintas padavimo greitis. Paduodant medžiagą automatiškai, kišti rankas prie padavimo velenėlių draudžiama.

17. Prieš įjungiant stakles reikia įsitikinti ar įjungiamas nepavojingas aplinkiniams.

18. Prieš paleidžiant variklį, reikalinga visas valdymo svirtis pastatyti į neutralią padėtį.

19. Nuolat stebėti, ar normaliai dirba elektros įrenginiai, staklių valdymo mechanizmai.
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 Dirbant medienos pjovimo staklėmis

20. Nedarbo zonoje staklių pjūklas kartu su skriemuliais turi turėti vientisą nejudamą, o darbo zonoje – judamą aptvarą, statomą pagal pjaunamos medienos aukštį (storį). Staklės turi būti aprūpintos automatiškai veikiančiu nutrūkusios pjovimo juostos gaudymo įtaisai.

21. Pjūklo juostos nuėmimui ir uždėjimui nuo sunkaus tipo staklių reikia naudoti specialius įtaisus, neleidžiančius jai kristi.

22. Staklės turi turėti įtaisą, automatiškai nuvalantį pjuvenas ir dervas nuo skriemulio, pjovimo juostos, nukreipiančiųjų ir atraminių bėgių.

23. Vežimėlio suspaudimo mechanizmas turi užtikrinti pjaunamos medžiagos tvirtinimą darbo ir atbulinėje (tuščioje) eigoje.
24. Ant staklių turi būti pritvirtinta lentelė su duomenimis apie pjovimo juostos įtempimo dydį priklausomai nuo jos pločio ir storio.
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 Dirbant horizontaliomis juostinėmis medžio apdirbimo staklėmis (gateriu)
25. Darbo metu užsidegus draudžiamam (raudonam) signalui, stakles būtina tuojau pat sustabdyti.

26. Staklių stabdžiai turi patikimai veikti, neatsižvelgiant į pjūklų rėmo padėtį. Tikrinti stabdžius būtina bent kartą per pamainą.
27. Darbo metu reikia nuolat prižiūrėti, kad būtų tvarkingai aptverti:
27.1. pavara;
27.2. pastūmos mechanizmas;

27.3. švaistiklis;
27.4. angos gaterio durelėse ir stove;
27.5. nedarbinės ir darbinės pjūklo dalys.

28. Tarpai tarp staklių bėgių turi būti užkloti sulig bėgių viršumi. Abipus bėgių turi būti paklotas lentų pandusas (nuožulnuma) nuo bėgių viršaus iki grindų.

29. Staklių vežimėlių gnybtai turi patikimai laikyti pjaustomus rąstus. Laisvoji spaudžiamojo smagračio eiga neturi viršyti 10-15°.

30. Rąstvelkės rąstams prie staklių transportuoti turi būti su įtaisais automatiškai rąstus sustabdyti ir numesti.

31. Remontuojant stakles, pjūklui turi būti naudojami specialūs prietaisai, neleidžiantys jam nusileisti; prieš pradedant remontą, būtina patikrinti jų veikimą.

32. Darbo metu būtina nuolat stebėti, kad veiktų pjuvenų šalinimo įrenginys.

33. Negalima staklėse palikti rąsto, neįtvirtinto vežimėlyje ar nukreipiamuoju įrenginiu.
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 Norint pakeisti pjūklus, būtina:

34.1. išjungti medžiagos padavimo mechanizmą;
34.2. permesti diržą ant tuščiąją eiga veikiančio veleno ir mažų apsisukimų metu stabdžiu užfiksuoti rėmą viršutinėje padėtyje;
34.3. transporterį, drūtgalio ir viršūnės vežimėlius bei kitus prietaisus išjungti;

34.4. perjungimo šakutės svirtį užfiksuoti fiksatoriumi; 
34.5. įstatytus pjūklus paeiliui įveržti iš vieno ir kito šono vidurio link.

35. Stakles išjungiant ilgesniam laikui, ypač jei jos yra nešildomoje patalpoje ar lauke, būtina atleisti pjūklų įtempimą.
36. Perritinant rąstus, būtina eiti užpakalyje jų ir nelaikyti už kraštų, t.y. ritinti nuo savęs arba stovint iš galų. Į save rąstų ritinti negalima.
36.1. 


 Darbuotojui darbo metu draudžiama:

36.2. uždėti grandines ant žvaigždučių ir diržus ant velenų jiems sukantis;

36.3. veikiant pjūklams, išstūminėti tarp jų įstrigusias medienos atplaišas;

36.4. iš (nuo) staklių valyti žieve, pjuvenas ir kitas šiukšles, kol jo pjūklai visiškai nesustojo;

36.5. valyti ir tepti rąstų pjovimo įrenginį (juostinį gaterį), kai jis nepakankamai apšviestas;
36.6. ardyti pjūklų tvirtinimo įrenginį, kol jis nevisiškai sustojo.
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 Dirbant horizontaliomis juostinėmis medienos pjovimo staklėmis

37. Patikrinti:

37.1. ar tvarkingas staklių įžeminimas, ar patikimai apsaugoti laidai nuo mechaninių pažeidimų, taip pat laidų būklę;
37.2. ar uždėti visi apsauginiai gaubtai ant besisukančių dalių, ar atitvertos judančios staklių dalys;
37.3. ar veikia judančių mechanizmų dalių aptvarų su paleidimo ir stabdymo aparatais blokavimo mechanizmai, perspėjamoji staklių įjungimo signalizacija;

37.4. nedarbo zonoje staklių pjūklas kartu su skriemuliais turi turėti vientisą nejudamą, o darbo zonoje – judamą aptvarą, statomą pagal pjaunamos medienos aukštį (storį). Staklės turi būti aprūpintos automatiškai veikiančiu nutrūkusios pjovimo juostos gaudymo įtaisai;

37.5. pjūklo juostos nuėmimui ir uždėjimui nuo sunkaus tipo staklių reikia naudoti specialius įtaisus, neleidžiančius jai kristi;

37.6. staklės turi turėti įtaisą, automatiškai nuvalantį pjuvenas ir dervas nuo skriemulio, pjovimo juostos, nukreipiančiųjų ir atraminių bėgių;

37.7. vežimėlio suspaudimo mechanizmas turi užtikrinti pjaunamos medžiagos tvirtinimą darbo ir atbulinėje (tuščioje) eigoje;
37.8. ant staklių turi būti pritvirtinta lentelė su duomenimis apie pjovimo juostos įtempimo dydį priklausomai nuo jos pločio ir storio;
37.9. ar įstatyta pjovimo juosta tinkamai įtempta, neįtrūkusi, neištrupėjusi, teisingai užgaląsta. Juostą įtempti gamyklos – gamintojos pateiktame pase nurodyta jėga. Jei juosta buvo keista, būtina sureguliuoti jos kreiptuvus. Patikrinti juostos padėtį ir prispaudimą. Valytuvas turi būti laisvai prispaustas prie juostinio pjūklo. Uždaryti skriemulių dureles ir juostos apsaugą;

37.10. prispaudėjus. Visi prispaudėjai turi būti pakelti į vienodą aukštį;

37.11. ar tvarkinga darbo vieta.
38. Keičiant juostinius pjūklus, kitas staklių dalis, tikrinti, kad jos būtų tinkamai įtvirtinamos.
39. Numatomo pjauti rąsto skersmuo bei ilgis neturi būti didesni už numatytus staklių eksploatavimo reikalavimuose.
40. Nepjauti rąstų, trumpesnių nei nurodyta eksploatavimo reikalavimuose bei supuvusių rąstų ar turinčių skersinius įpjovimus. Neapdirbinėti šlapių, apledėjusių ar snieguotų medžiagų.
41. Užpildyti vandeniu aušinimo tepimo skysčio indą ir suderinti skysčio padavimą į darbo zoną.
42. Tašą (rastą) patikimai įtvirtinti. Apdirbant detales su plyšiais ar šakomis, būtina mažinti pastūmą.
43. Įjungti įvadinį jungiklį, nustatyti juostinio pjūklo aukštį, įjungti pagrindinę pavarą.
44. Atlikti bandomąjį pjovimą.
45. Apdirbamoji žaliava turi būti paduodama dirbančiajam iš kairės į dešinę.
46. Perritinant rąstus, būtina eiti užpakalyje jų ir nelaikyti už kraštų, t.y. ritinti nuo savęs arba stovint iš galų. Į save rąstų ritinti negalima.
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 Dirbant skersavimo staklėmis

47. Prieš įjungiant skersavimo stakles, nustatyti nukreipimo liniuotes. 

48. Nukreipiamoji liniuotė neturi būti išsidėvėjusi, įtrūkusi, deformuota. Ji turi būti gerai pritvirtinta prie stalo. Nukreipiančioji liniuotė turi lengvai judėti stalu, turi būti pastatyta paraleliai pjovimo diskui ir tvirtai tvirtintis reikalingoje padėtyje. Nukreipiančiosios liniuotės konstrukcija turi neleisti užstrigti pjaunamai medienai tarp pjūklo ir liniuotės.

49. Skersinio pjovimo disko sukimosi kryptis turi būti tokia, kad pjaunamą medžiagą spaustų prie atraminių paviršių (stalo, atramos, nukreipiančiosios liniuotės).

50. Pjūklą prie ruošinio privesti lėtai, be smūgių.
51. Jeigu pjaunami ilgi ruošiniai, būtina naudoti atramas.

52. Trumpesnė kaip 300 mm pjautinė mediena turi būti skersuojama, naudojant specialius įtaisus, užtikrinančius dirbančiojo saugumą prilaikant ir suspaudžiant apdorojamą medieną.

53. Skersavimo staklėse turi būti atskiras skersinio pjūklo įjungimas.

54. Skersavimo staklėse padavimo reversas turi vykti tiktai atitraukus skersinio pjovimo pjūklą.

55. Jei staklės turi drožlių laužtuvus, jie turi būti vienodos formos, glotniai prisispausti visu ilgiu prie peilių veleno.

56. Paduodant medžiagą rankiniu būdu baigti pjauti galima panaudojant stūmiklį.
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 Dirbant daugiapjūklėmis staklėmis

57. Daugiapjūklių staklių pjūklų viršutinės dalies darbo zona turi būti aklinai uždengta, apžiūrėti darbo zonai įrengtos durelės turi būti sublokuotos su paleidimo įrenginiu, pravėrus dureles staklės turi išsijungti.

58. Pjūklo apatinė dalis po staklių stalu turi būti uždengta. Kai pjūklo apatinė dalis yra akliname stove, staklėse turi būti įrengtos apžiūros durelės, sublokuotos su paleidimo įrenginiu, pravėrus dureles, staklės turi išsijungti.
59. Apžiūrėti, ar pavarų diržai ir transmisijos aptverti iš visų pusių.
60. Netvarkingus ir netinkamus instrumentus pakeisti gerais.

61. 


 Medienos apdirbimo staklių darbinė pjaunančiųjų instrumentų dalis (pjūklų, peilių ir kita) turi automatiškai užsidaryti nuo veikiančių apsaugų, kurios atsidaro praeinant apdorojamai medžiagai arba instrumentui tiksliai pagal medžiagos plotį ir aukštį.

62. Jeigu staklių konstrukcijoje nenumatyta visiškai atitverti pjaunančio instrumento, tai turi būti uždengta jo nedarbinė dalis.

63. Pjaunančio instrumento atitvėrimas, kurį reikia atidaryti arba nuimti, kai reikia keisti arba lyginti instrumentą, turi būti blokuotas su paleidimo ir stabdymo įtaisais.
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 Blokuotės turi neleisti paleisti staklių, kai atitvėrimai nuimti arba atidaryti, jos turi visiškai sustabdyti pavarų variklius, atidarius atitvėrimus ar jų dalis arba neleisti atidaryti atitvėrimų darbo metu.

65. Pjaunant medieną daigiapjūklėmis staklėmis, už pjūklų vienoje plokštumoje su jais turi būti įrengti skečiantysis ir nukreipiantysis peiliai.

66. Nepriklausomai nuo pleištų ir nukreipiančiųjų peilių panaudojimo per visą plotį prieš pjūklus turi būti įrengtos dvi uždangos iš judamųjų apsauginių atramų, pagamintų iš plieninių kreivaeigės formos tiesių arba dantytų plokštelių, užtikrinančių 55 – 65 užpleišėjimo kampą, apdirbant bet kokio storio medieną. Uždangos turi būti surištos tarpusavyje.

67. Apdorojant ilgesnius kaip 2 m ruošinius, prieš stakles ir už jų turi būti įrengtos atramos arba stalai su ritiniais ruošinių padavimui ir nuėmimui.

68. Dirbant, ilgų matmenų medžiagas reikia išdėstyti išilgai staklių, o trumpų - kampu staklių ašiai.

69. Apdirbamoji žaliava turi būti paduodama dirbančiajam iš kairės į dešinę.

70. Paduoti pjaunamą medžiagą į stakles galima tik tada, kai pjūklų velenas pradeda suktis darbiniu greičiu.
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 Dirbant medienos obliavimo staklėms

71. Obliavimo staklių peilių velenas turi būti subalansuotas, turėti cilindrinę formą ir įtaisus greitam ir patikimam peilių įtvirtinimui. Peilių tvirtinimo ant veleno konstrukcija turi užtikrinti, kad peiliai neišlėktų.

72. Įstatomi drožlių laužikliai turi sandariai prigulti prie peilių paviršiaus per visą jų ilgį, būti vienodos formos be išdilimų ir išmušimų.

73. Padavimo mechanizmas turi būti sublokuotas su staklių peilių velenais taip, kad sustojus bent vienam iš jų, sustotų padavimo mechanizmas.
74. Mažiausias apdorojamos medienos ruošinys turi būti 100 mm ilgesnis už padavimo įtaisų tarpašį.

75. Peilių ašmenys už drožlių laužėjų briaunos negali išlįsti daugiau kaip 1,5 mm.
76. Ant staklių, kuriose įrengti užgalandimo įtaisai, turi veikti blokuotė, neleidžianti įjungti šlifavimo disko ir vežimėlio perstūmimo pavaros sukantis peilių velenui.

77. Rievinimo staklėse nesant automatinio padavėjo, darbinė peilių valo dalis turi užsidaryti automatinėmis apsaugomis, atidarančiomis peilių veleną tiktai per apdirbamos detalės plotį.
78. Rievinimo ir keturpusių obliavimo staklių pjaunančiojo instrumento nedarbinė dalis turi būti visiškai uždengta išstumiamais aptvarais, priklausomai nuo apdirbamo ruošinio pločio.
79. 


 Tvirtinti nukreipiančiąja liniuotę veržtuvais draudžiama.
80. Rievinimo staklių stalo kraštai prie peilių veleno turi būti su plieniniais stačiai nupjautais antdėklais, įtvirtintais viename lygyje su stalo paviršiumi. Tarpas tarp antdėklų briaunų ir peilių ašmenų trajektorijos turi būti ne didesnis kaip 3 mm. Antdėklų kraštai turi būti lygūs be išmušimų ir ištrupų.
81. 


 Obliuojant ruošinius, trumpesnius kaip 400 mm, siauresnius kaip 50 mm ir plonesnius kaip 30 mm rankiniu būdu, reikia naudoti specialias kaladėles-stūmiklius.

82. Reismusinio ir keturpusio obliavimo staklėse turi veikti blokuotė, neleidžianti reguliuoti stalo aukščio mechanine pavara, kai sukasi peilių velenas.

83. Norint saugiai praleisti per reismusines stakles vienu metu keletą skirtingo storio ruošinių, priekiniai padavimo velenėliai ir priekiniai prispaudikliai turi būti sekcijiniai. Priekiniame stalo krašte turi būti papildomai įrengta uždanga iš sulaikančių svyruojančių juostelių. Atjungus priešišmetančius įrenginius turi automatiškai atsijungti padavimo pavara. Keturpusėse obliavimo staklėse turi būti numatytas reversas ruošinio išėmimui.

84. Reismusines staklės turi turėti įrengtus įtaisus peilių įstatymui, galandimui ir taisymui. Galandimo įtaiso šlifavimo disko nedarbinė dalis turi būti visiškai aptverta.

85. Prieš išilginio frezavimo (obliavimo) staklių padavimo įtaisą reikia įrengti praleidžiamų per stakles ruošinių skersmens ribotuvus.

86. Padavimo mechanizmai turi būti uždengti skydeliais arba gaubtais. Apatinių peilių velenų nedarbinė dalis turi būti uždengta išstumiamais aptvarais pagal apdirbamos medžiagos plotį.
87. 


 Draudžiama:

87.1. dirbti su netvarkingomis ir neturinčiomis reikalingų aptvėrimų staklėmis;

87.2. remontuoti pačiam stakles;

87.3. liesti dirbančių elektros variklių, sumontuotų ant staklių, elektros laidus ir korpusus;

87.4. stovėti po pakeltu kroviniu ir jo transportavimo kelyje;

87.5. dirbti su pirštinėmis;

87.6. stovėti prieš besisukantį pjūklą;

87.7. pjaustyti ruošinius, siauresnius kaip 30 mm ir trumpesnius kaip 400 mm, o apdirbant mažesnių gabaritų - būtina naudotis specialiais įtaisais ar šablonais;

87.8. priimti nuo staklių stalo paruošas, kol jie nepraėjo pro peilį – pleištą;

87.9. vienu metu išilgai pjauti daugiau kaip po vieną lentą, ruošinį;

87.10. stabdyti ranka ar kitu daiktu besisukantį pjūklą, grąžtą, frezą ir pan.;

87.11. nuimti nuo staklių apsauginius įtaisus;

87.12. leisti prie staklių pašalinius asmenis;

87.13. palikti be priežiūros įjungtas stakles;

87.14. pradėti dirbti po staklių remonto be tiesioginio vadovo leidimo;

87.15. tepti ir reguliuoti stakles įjungtas į elektros tinklą;

87.16. valyti plikomos rankomis pjuvenas;

87.17. atsiremti į stakles;
87.18. esant įjungtam įrenginiui tikrinti ar reguliuoti darbines dalis ir mechanizmus, uždėti ir įveržti grandines, šalinti trūkumus, tepti, valyti tepalo nutekėjimus, transporterius ir pan.
88. 


 Stakles išjungti iš elektros tinklo šiais atvejais:

88.1. įstatant ir išimant pjovimo instrumentus;

88.2. įstatant ir nuimant pagalbinius įrenginius;

88.3. keičiant įrankį ar tikrinant apdorojamo dirbinio matmenis;

88.4. remontuojant, valant, tepant stakles ir šalinant pjuvenas;

88.5. kiekvieną kartą atsitraukiant nuo staklių ir baigus darbą.
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 Staklių valymą, reguliavimą atlikti, tik išjungus elektros variklį ir pilnai sustojus besisukančioms dalims. Staklių reguliavimą turi atlikti tik specialiai apmokytas darbuotojas.
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 Dirbant dviese būtina suderinti visus veiksmus. Būtina pranešti, kad įjungiamas įrenginys.
91. Vadovaujantis eksploataciniais reikalavimais bei numatytais terminais, atlikti įrengimo techninės apžiūros darbus.
92. Visus prietaisus ir įrankius naudoti tik pagal paskirtį, vadovaujantis įrenginio gamyklos – gamintojos nurodytais eksploatavimo reikalavimais.
93. Darbo metu užtikrinti švarą ir tvarką darbo vietoje, stebėti praėjimų ir pravažiavimų saugumą, susidariusias atliekas nuolat pašalinti į tam skirtą vietą.
94. Darbuotojas, nukentėjęs dėl nelaimingo atsitikimo darbe, ūmios profesinės ligos ar incidento, jeigu pajėgia tai padaryti, ir asmuo, matęs įvykį arba jo pasekmes, privalo nedelsiant apie tai pranešti tiesioginiam vadovui, darbdavį atstovaujančiam asmeniui, įstaigos darbuotojų saugos ir sveikatos tarnybai.
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